
R oboter S c hweißbrenner
R obot Welding Torc hes



K ühlmethode / C ooling method Gas Wasser / Water  Wasser / Water

E insc haltdauer / Duty C yc le  

 CO2 350 A - 100 % 400 A - 100 % 500 A - 100 %  

 CO2 (20 %) + Ar (80 %) 350 A - 50 % 400 A - 60 % 500 A - 100 %

 Puls MAG (CO2 + Ar) 350 A - 20% 400 A - 35 % 500 A - 80 % / 450 A - 100 %  

 Modell / Modell YT-CAT353T Serie(s)         YT -CA W402T Serie(s)       YT-CA W502T Serie(s)

 G eeigneter Draht ø / Applic able wire ø 1.2 (0.8 – 1.6) mm 1.2 (0.8 – 1.6) mm 1.2 (0.8 – 1.6) mm 

B rennerkabellänge / Torc h c able length 100 – 250 cm 100 – 160 cm 120 – 170 cm

G ewic ht / Weight  2.7– 3.6 kg 2.8 – 3.0 kg 3.0 – 3.2 kg      

B rennerhalsausführung / Torc h shape 31º 31º 31º 

B rennerhals  / Torc h nec k  Long / Lang, Standar d    Long / Lang   Long / Lang, S tandard

MIG , MAG  B renner / MIG , MAG  Torch 

G eeigneter Draht  / Applic able wire  Stahl / Mild steel Stahl / Mild steel Stahl / Mild steel  

  Edelstahl / Stainless Edelstahl / Stainless Edelstahl / Stainless 

  Fülldraht / FCW   Fülldraht / FCW   Fülldraht / FCW

S C HWEIS S B R ENNE R  S E R IE 
Höch stmögliche Produktivität durch Panas onic Sc hweißbrenner. 

Sie garantieren e inen op timalen Stromübergang , eine lange Stand-

zeit und größtmöglic he Zugänglichkeit. Mitdenken rentiert s ic h.

WE L DING  TOR C HES  S E R IES 
Best results utilising Panason ic Welding torches through an optimal 

power transition, long lifetime a nd v er y slim design to achieve best 

accessibility. Thinking that pays off .

YT-CA T 353T YT-CA W 402T YT-CA W 502T



K ühlmethode / C ooling method  Wasser  / Water Wasser  / Water

B rennerhals  / Torc h body  Lang/Long, Standar d  Lang/Long, Standar d

 Modell/ Modell  YT -306Txx S erie(s ) YT -TC T401xx S erie(s )

 Wolframelektrode ø / Tungsten ø 2.4 mm / 3.2 mm 3.2 mm

WIG  B renner / TIG  Torc h      
Objekt-Modell Spezi"kationen / Object model speci"cations

E insc haltdauer / Duty C yc le  D.C.S.P . 300A - 60 %/230A -100 % DC-EN 400A 60% 

 A.C. 260A - 80 %

YT -CA W 401T,  

Drahthalte-Modell  /

YT-CA W 401T,  

Clamp type

Ausblaseinheit /

Air Blow unit

Servo Br enner /

Servo Pull T orch

AUS S TATTUNG S OPTIONE N / EQUIPME NT OPTIONS

Sicherheitsabschaltung   / 

Safety Holder

Energieverbrauc h  

bei HE AT wird um mehr als  
15 % reduziert – bei gleic her  
Ausbringung.

Power c onsumption 
by us ing HE AT c an be  
reduc ed with more than 15 %
with s ame outc ome.

MATER IALEINS PAR UNG  

Be im Sch weißen durch die neuen H E AT K ontak tdüsen  

mit einer 3-5 fache n S tandzeit ge genüber den  

Konventionellen. Der Materialverbrauch wird reduziert.

R E S OUR C E  S AVING 
By welding with the new HE AT col let tip having 3-5 times longer life. 

The m aterial cons umption will be r educe d co mpared to the nor mal 

once . 

YT -306Txx YT -TCT401xx
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Web: www.panasonicr obotics.eu
E-Mail: robots@eu.panasonic.com 

Zer ter Par tner der / Cer tner of  
Pa nason ic Industrial De vic es Sa les  Eu rope Gm bH , 
Ro bot and Welding Sy ste ms

KONTAK T  
Möch ten S ie weitere I nformationen z u uns eren Roboter  
Schweißbrennern? Wir beraten S ie gerne. 

C ONTAC T  
Would y ou like m ore information on o ur R obot Welding Torches?  
Pleas e contact u s .


